SKARMSTAL




OVERSIKT

Skarmstal ar ett fasadbekladnadssystem bestdende av:

Skarmstal EST-O & EST-L- Fasadplattor av plat

Barlakt EBL—- Horisontell Iakt for montage

Infastningsclips EIC — Clips av rostfri trad som bar spanner fast fasadplat-
torna mot lakten

Skarvplat ESP — Plat som placeras bakom plattorna i varje skarv for att
skydda mot vattengenomtrangning

Startvinkel ESV - Vinkel som bar forsta raden skarmstal

Tackvinklar - Vinklar som anvands i de fall plattar klipps manuellt pa arbets-

platsen for att dolja klippkanten



Figur 1.2 — Startvinkel

Figur 1.1 — Skdrmstalsplattor 372 mm

Figur 1.3 — Infastningsclips

Figur 1.4 — Bérlakt

Figur 1.5 — Skarvplat




Skarmstal ar framtaget med bade skarmtegel och vanligt fasadtegel som inspiration med dess moduléra

téank och mojlighetet till olika "férband” och tillhérande moénster. Skarmstal finns att tillga i SSAB Weathering

samt SSAB Galfan + lackering. Det lackerade alternativet ger i princip oandliga mojligheter till unika fasader!
Skarmstal ar uppbyggt av ett system med attondelar som ger mojlighet till att dels efterlikna de férband som
anvands i tegelfasader sa som t.ex. munkférband, kryssforband, blixtforband m.fl. men dven nya spannande

monster. Nedan f6ljer ndgra exempel dar monster ar markerade:

Figur 1.7 — Exempel férband 2

Figur 1.6 — Exempel férband 1

Figur 1.8— Exempel férband 3




STORLEKAR

| grundutférande finns Skarmstal med basmatt 1488, 744 & 496 mm déar 1488 ar mest ekonomiskt men har lagst "upplds-
ning" och 496 ar minst ekonomisk men i gengald mest "hdguppldst”. Mindre falt med intrikata monster drar nytta av den
hégre upplésningen hos 496 medans storre falt drar nytta av 1488 da bade plattor och montage blir billigare.Skiftgdngen &r

som standard 200 mm.

Basstorlek 1488 744 496
Delning

8/8 1488 744 496
718 1302 651
6/8 116 558 372
5/8 930 465
4/8 744 372 248
38 558 279
2/8 372 186
1/8 186 93 124

Tabell 1.1 — tillgdngliga storlekar




MATERIAL OCH MILJO

Det finns 4 olika material att vélja p& for skarmstalet:

*  SSAB Weathering S355 - Klassikt materialval for platfasader som blir vackrare med tiden.

e SSAB Zero Weathering $355 - Samma som ovan men med lagt CO2-avtryck.

e SSAB S350GD + ZA 255 + Pulverlackering Alesta AP - Valet med oandliga mojligheter. Stalet ar belagt med en
zink-zluminiumlegering med mycket goda formnings- och korrosionsegenskaper. Plattorna pulverlackeras sedan i
Onskade kul6rer med en process speciellt anpassad for stalfasader.

e SSAB Zero S350GD + ZA255 + Pulverlackering Alesta AP - Samma som ovan men med lagt CO2-avtryck.

Barlakten tillverkas av galvaniserat stdl SSAB Zero S350GD + Z275 (pa begaran standard SSAB S350GD + Z275).

Tackplaten tillverkas av SSAB GreenCoat Pro BT / Zero.

Startvinkeln tillverkas av galvaniserat stdl SSAB Zero S350GD + Z275 (pa begaran av SSAB S350GD + Z275)

Uppskattade siffror for klimatavtryck, A1-A3, redovisas i tabelll nedan. Foljande férutsattningar galler:

e Tjocklek Skarmstal = 1,0 mm

o Vertikalt CC-avstand = 200 mm

e Medelantal skarvar /m2 fasad = 5
e Medelantal krok /m2 fasad = 12

CO02 /m2 (kg)

Komponent

SSAB Zero S350GD + ZA255 + Pulverlackering Alesta AP 13,5
SSAB S350GD + ZA 255 + Pulverlackering Alesta AP 33,6
SSAB Zero Weathering S355 1,8
SSAB Weathering S355 31,9
Montageldkt SSAB Zero S350GD + Z275 (cc 200) 4,3
Montagelakt SSAB S350GD + Z275 (cc200) 12,2
Krok 0,5
Tackplat 1,8

Tabell 1.2 — Klimatavtryck 1,0 mm




Uppskattade siffror for klimatavtryck, A1-A3, redovisas i tabelll nedan. Foljande férutsattningar galler:

o Tjocklek Skarmstal = 0,8 mm

o Vertikalt CC-avstand = 200 mm

e Medelantal skarvar /m2 fasad = 5
e Medelantal krok /m2 fasad = 12

CO2 /m2 (kg)

Komponent

SSAB Zero S350GD + ZA255 + Pulverlackering Alesta AP 11
SSAB S350GD + ZA 255 + Pulverlackering Alesta AP 273
SSAB Zero Weathering S355 9,8
SSAB Weathering S355 25,9
Montageldkt SSAB Zero S350GD + Z275 (cc 200) 4,3
Montageldkt SSAB S350GD + 7275 (cc200) 12,2
Krok 0,5
Tackplat 1,8

Tabell 1.3 — Klimatavtryck 0,8 mm

Pulverlackering utférs som standard med "Alesta AP fine textured” fran tillverkaren "Axalta”. Fargen finns tillgénglig i 180
RAL-kulorer och ar anpassad for lackering av fasadplat. Fargen har mycket god UV- och repbesténdighet. Som tillval finns
fargen med tillagget "SuperDurable” som ger en extrem reptalighet for anvandning vid t.ex. markplan pa en skola eller
liknande.

SPECIFIKATIONER

Langd (mm) 1488 1302 1116 930 744 558 372 186
Totalhdjd (mm) 250 250 250 250 250 250 250 250
Skiftgang (mm) 200 200 200 200 200 200 200 200

Téckning/st (m2) 0,3 0,26 0,22 019 0,15 oM 0,07 0,04

Antal/m2 (st) 3,3 38 4,5 53 6,7 9,1 14,3 25
Vikt/st (kg) 3,6 315 2,7 2,2 18 13 0,9 0,4
Tjocklek (mm) 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0

Tabell 1.4 - Specifikationer skdrmstal 1488




Langd (mm) 744 651 558 465 372 279 186 93
Totalhéjd (mm) 250 250 250 250 250 250 250 250
Skiftgdng (mm) 200 200 200 200 200 200 200 200

Tackning/st (m2) 015 013 oM 0,09 0,07 0,06 0,04 0,018

Antal/m2 (st) 6,7 7.7 9,1 11 14,3 16,7 25 55,6

Vikt/st (kg) 18 16 13 11 0,9 0,7 0,4 0,2
Tjocklek (mm) 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0

Tabell 1.5 - Specifikationer skdrmstal 744

Langd (mm) 496 372 248 124
Totalhéjd (mm) 250 250 250 250
Skiftgdng (mm) 200 200 200 200

Tackning/st (m2) 0,15 0,07 0,05 0,02

Antal/m2 (st) 6,7 14,3 20,2 40,3

Vikt/st (kg) 1,8 0,9 0,6 0,3
Tjocklek (mm) 1,0 1,0 1,0 1,0

Tabell 1.6 - Specifikationer skdrmstal 496

TIILBEHOR
For att montera skarmstal behdvs aven tilloehor sa som tackplat, clis & skruv. Nedan foljer en sammanstallning 6ver atgang
for tillbehor.

Forband Antal clips/m2 (st) Antal lakt/m2 (m) Antal tackplat/m2 (st) autsl Skrlgt)t oL e
Halvférband 496 22,4 5 1,2 8,3/ M1M1*
Halvférband 1488 10,7 5 3,6 8,3/ 11,1

Munk 1488 13,2 5 7,0 8,3/ M1*
RT-F-3g 496 15,7 5 14,5 8,3 /111
Kryssforband 496 20,8 5 18,1 8,3 /111%
RT-F-5c 496 15,3 5 13,7 8,3/ 1,1*
Twentch 496 15,8 5 14,1 8,3/ M1*
Nijmegen 1488 1,3 5 415 8,3 /11,1%

Tabell 1.7 - Atgang tilloehér (* asver regelavstand) cc 600 / cc450




MONTERING

En av de stora fordelarna med skarmstal &r att efter det att lakten ar pé plats sd monteras plattorna snabbt och enkelt helt
utan behov av maskiner. Inféastning med clips ger dessutom ett rorelsetolerant system som férhindrar att plattor buktar eller

bucklas av temperaturrorelser.
Vid montage anvands med fordel tillbehoren "Clipslinjal” & "Distansmall 200"

CLIPSLINJAL - En linjal dar de olika plattornas spér ar utmarkta sa att man enkelt kan placera ut infastningsclips och

startvinklar p3 ratt plats.

DISTANSMALL - En mall som anvénds for att snabbt montera barldkt med samma cc-avstand. Standardmallen &r 200 mm

men kan tillverkas med andra matt mot bestallning.

MONTERING - STEG FOR STEG

1. B6rja med att montera startvinklar. Mark ut en horisontell linje dar starvinkeln ska monteras. Ovre kant p8 startvinkel ska
monteras 25 mm ovanfér 6nskad niva pa forsta raden skarmstal (nederkant). Med hjélp av linjalen, markera placering av
startvinklarna i langdsled. Beroende pa skarmstalets langd (1488, 744 o.s.v.) s& kan monteringssparets placering variera

och startvinkelns placering i ldngsled méste darfor anpassas. Fast vinklarna med skruv EMS-35/1,5 - 2st/vinkelO

Figur 2.1 - Montering av starvinklar




2. Montera forsta raden barlakt med skruv EMS-35/1,5, max cc mellan infastningar = 600 mm. Ovankant Iakt monteras 185
mm frén ovankant startvinkel vid skiftgdng 200 mm. Montera sedan resterande rader Iakt med cc-avstdnd 200 mm. Mon-

teringsmall 200 anvands med férdel for ett snabbt montage.

Figur 2.2- Montering av bdrldkt

3. Stéll forsta plattan pa plats. Plattans avlidnga spér ska stallas pd startvinkelns uppétriktade skankel.

Figur 2.3- Montering av férsta raden skédrmstdl




3. Las sedan fast plattan mot ovanvarande lakt med hjalp av infastningsclipsen. Infastningsclips placeras minst 20 mm &

max 150 mm frén plattans kant. Max inb6rdes avstand ar 900 mm.

Figur 2.4- Fastldsning av platta m.h.a. infdstningsclips

4. Mellan varje platta placeras en "skarvplat ESP” som tatning. Minst 30 & max 50 mm ska sticka ut fran plattans kant.

Figur 2.5- Montering av skarvpldt




5. Fortsatt sedan att montera forsta radens plattor. Tank pa att infastningsclipsen maste placeras sa att nasta rad plattor

passar.

Figur 2.6- Montering av resterande plattor férsta raden

6. Stall forsta plattan i andra raden pé plats. Plattans avlidnga spér ska stéllas pa nedanférvarande infastningsclips.

Figur 2.7- Montering av andra radens plattor




7. Las sedan fast plattan mot ovanvarande Iakt med hjélp av infastningsclipsen. Infastningsclips placeras minst 20 mm &

max 150 mm frén plattans kant. Max inb&rdes avstand & 900 mm.

Figur 2.8- Fastldsning av platta m.h.a. infdstningsclips

2.9 Upprepa proceduren varje rad, glom inte skarvplatar!

Figur 2.10 - Upprepa proceduren




ANTECKNINGAR




ANTECKNINGAR




ANTECKNINGAR




ANTECKNINGAR
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